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Contexte de la Logistique dans le « Nucleaire »:

TECHMAN INDUSTRIE

—

Une entreprise specialisee dans les travaux sous RI

TECHMAN Industrie [0 Division ONET Technologies
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Principaux clients : EdF principalement, prestataires du Nucléaire, gros
exploitants (Areva, CEA, DCNS, Armée ...), détenteurs de sources ...
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Site en démantélement

A Site en construction

o Siége ou agence Techman
Agence Formation

Agence Ouest

Agence Est

Siege (Onet)
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Planning previsionnel des AT...

16

14

12 o
/" Travaux essentiellement estivaux pour les AT
» Lissage autant que possible avec le TEM
* Recours au travail temporaire (CDD, CTT)
« Planning également variable lors d’un AT
» Activités dosantes souvent en AT
Difficultés de ressources (CP ... en été)

M nb AT

Préevoir eégalement le Grand Carénage : + 30 % de log istigue nucléaire
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Augmentation des exigences de compétences

Trop de Qualité tue la Qualité !

Qualités supplémentaires d’'un agent de logistique nucléaire :

1. Connaissances théorigues de base (niveau scolaire)

2. De plus en plus de Qualité dans les travaux

3. Nouveaux sujets : FMS, ATEX ... et la crainte des ESR !
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Besoin ponctuels de CDI ...

Pics d’activités en étes Activités sous forts DED
|
v
Besoins temporaires de CDI !

(rappel: interdiction de CDD/CTT en ZO ou Wx a DED>2 mSv/h)
+ menace de 'ESR !

Retrait des CDI a poste fixe => missions ponctuelles
(démotivation, explications clients du turn-over ...)

Mise en place de CDD ou CTT (non expérimentés) a la place des CDI
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20Hx0,1mSv = 2HX1msv

« Oui » (car le cout de I’'H.mSv est constant)

exemple :

1. une entreprise d’électriciens (agents souvent peu exposés)
demande une pose de pro.bio sur un chantier (optimisation), en
s‘appuyant sur 'EDP (parfois exagérée pour pose ...)

2. comparaison avec EDP des plombeux (souvent réalistes !)

3. sigain > EDP,, => pose de la pro.bio.

=> La suppression du concept de prix crescendo de I’H.mSv est
pénalisant pour les métiers a forte exposition
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Problématiques rencontrees pgu“:}‘jtlmenw
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Un métier souvent devalorisé !

* Taches parfois considérées comme « subalternes »

e Contraintes de vie d’'un agent de Logistique
(déplacements, travaux en 3x8 7/7 et estivaux)

 Absence de formation scolaire ou professionnelle,
et I'«apprentissage terrain» est tres long

e Meétier physique (+ technique), et polyvalent

e Meétier parfois dosant, et non régulier
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RETRAITE

Valorisation des agents ayant une forte compétence
=> encadrement d’équipe ou de chantier

Y Ne pas sombrer dans le principe de Peter ...

Embauches externes, changements de métiers, pertes de
contrats (loi des marchés ...)
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Expliquer la noblesse du métier de Logisticien Nucléaire

Prévenir des contraintes (déplacements, travaux décaleés ...)
Montrer le suivi d’expérience (formations, compagnonnage ...)
Rappeler la contrainte « service », et le souci de satisfaction client

Expliquer la rigueur du suivi médical et dosimétrique

... et les garder !
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Problématiques rencontrées pour un Logisticien:.
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Un besoin de monter des formations « Métiers »

Créations, développement de formations « métiers »
=> amélioration et pérennisation de la Profession a
Techman Industrie

Déja réalisés : » technicien « déchets »
 assistant sas BR
* technicien en confinements
 assistant RP de zone

A suivre : » chef d’équipe
» décontamineur
* assistant vestiaires (DT51)
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Suivi dosimétrique de I'agence Ouest (1/2)

doses moyennes non nulles (mSv) max : 3.367 mSv / 12 mois
min : 1,642 mSv / 12 mois
4,000 moy : 2,370 mSv / 12 mois
3,50Q
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Suivi dosimétrique de I'agence Ouest (2/2)
Action mensuelle de la PCR Agence :

1. Realisation d’'une liste des agents doses

. Supérieurs a 7 mSv / 12 mois

. Supérieurs a 8 mSv /12 mois

e  Supérieurs a 9 mSv/ 12 mois

¢ SwelewsalomSv/izmes gy

2. Réalisation d’un Plan d’intégration
(agents > 10 mSv / 12 mois)
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OBSERVATIONS

ASSIN Marc 11.25 10
24

Agent a affecter en partie hors
zone !

\ZETOFRAY Mélanie 10,535

25

A= | . . . . N . .
27 |Les agents concernés ne doivent pas intégrer plus de dose que les valeurs mensuelles inscrites en rouge et exprimées en mSv.

piell Certains objectifs concertés sont exceptionnellement haut et ne peuvent en aucun cas étre dépassés.
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Les outils de suivi dosimétrique
Cas de la fiche ALARA

Y Données de chantler
& VTE (espisa

% DEDau|l  + Reallsatlon d’un RTR (EdF)
AVANT % EDP (E

% Conditi (OUtlI lnformathue Prevalr)
% Proposition d’optimisation (vu PCR)
=> Enjeu radiologique initial (0—1 -2 - 3)

&, Réactualisation de 'EDP selon DED (et arrét chantier si besoin ...)
AN Il & Suivi de chantier (dosimétrie op. de chantier)
U Relevés des éventuels écarts

APRES B & Analyse de I"écart EDP prévue / doses recues
& Intégration dans le REX (futures opérations
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« Qui non progreditur, regreditur »
(« qui n"avance pas recule »)

 Matériel de décontamination piscines
(CHAT, UFS ..)

 Tablettes PC & saisies automatiques

» Appareils de controles (voieries, bancs ...)
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Conclusion ...
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Conelusion »? \ , @
A
:

Une petite réflexion ALARA pour un chantier dosant ...

Principe ALARA : réduction de la dosimétrie collect ive
(quid de la dosimétrie individuelle ?)

Principe du moindre embétement : envoyer un agent

expérimenté faire le travail dosant

Vue a plus long terme :
perte du savoir de I''ancien", qui aura
une forte dosimétrie individuelle ...

|| faut vraiment insister sur :
» la pré-analyse de chantier (opti., materiel ...)
» la passation des connaissances des anciens
compagnonnage des jeunes
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