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Le Ripault

Contexte

> Des besoins en capteurs chimiques liés :

% Sécurité :
- Produits chimiques toxiques : HSCT (normes actuelles et
futures)

- Explosifs (VME de quelques ppb a quelques ppt !) : travaux
depuis la fin des années 80

% aux missions de la DAM :
- Non-prolifération, sécurité globale NRBC : HF, explosifs,...




Principe d’un capteur chimique
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Conception d’un détecteur chimique (1/2)
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Conception d’un détecteur chimique (2/2)
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Enjeux

~ Besoins

Ce‘] - Détection d' explosufs a tres faible concentration (ppb ou ultratraces)
et/ou de composés a tres faible P,

Le Ripault
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FIGURE 4.2 Vapor pressures of high explosives and additives. (Courtesy of J.

Parmeter et al., Sandia National Laboratory)

- Rapidité de détection

a
— dispositifs a tres fmu’re sensibilité

- Tres faible niveau de fausses alarmes
et/ou capacité de déterminer la
nature de(s) molécule(s) présente(s)

— dispositifs a tres haute séléctivité

et robustes /conditions
environnementales

- Capacité de détection en continu
et/ou durable dans le temps
— dispositifs réversibles dont le
matériau sensible évolue peu sous
les effets du transducteur

— dispositifs a tres haut niveau de performances
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Le Ripault
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Principaux axes de développement

Stratégie (1/5)
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Stratégie (2/5)
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Stratégie (3/5)
SAW (Surface Acoustic Wave, 100 MHz):
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Stratégie (4/5)

> Pré-concentrateurs :
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Stratégie (5/5)

» Multi-capteurs :
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Conclusion

Développement de détecteurs chimique au Ripault :
=9 - Approche « intégrateur »

Le Ripault

Matériaux sensibles :

Métrologie : Transduction : ) :
A . synthése, mise en Assemblage

bancs de maitrise de plusieurs f . .- . X

f s e A forme et caractérisation multi-systemes
géneration systemes et de leur . .

. . . de matériaux (pré-concentrateurs,
de gaz a technologie associée i : :
. . . . . multifonctionnels multi-capteurs,...)
conc. calibrée (miniaturisation, TdS,...)

(O, 1, hybrides)
+ Démarche de compréhension de phénomeénes mis en jeu lors de la détection
couplée a de la modélisation (aspects prédictifs)

= Meilleure adéquation
(matériau sensible/transduction/traitement du signal/systeme)



